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1. Drosiba

1.1. LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Si lietoSanas instrukcija satur pamatnoradijumus, kas jaievéro uzstadiSanas, palaiSanas un apkopes laika.
LietoSanas instrukcija publicéta informacija ir balstita uz atjauninatu informaciju.

INOXPA patur tiesibas bez ieprieksgja bridinajuma mainit So lietoSanas instrukciju.

1.2, PALAISANAS INSTRUKCIJAS

Si lietoSanas instrukcija satur batisku noderigu informaciju, lai pareizi izmantotu un uzturétu varstu.

Jaievéro un jaizpilda ne tikai égjé nodala noraditie droSibas noradijumi, bet ari ipasie pasakumi un ieteikumi, kas ieklauti Sis
rokasgramatas citas nodalas. Si instrukcija jauzglaba drosa vieta, kas atrodas iekartas tuvuma.

1.3. DROSIBA
1.3.1. Bridinajuma simboli.

Traumu risks, kuru rada aprikojuma

Visparejs traumu apdraudéjums rotéjosas dalas

Bistamiba saskaré ar elektribu Bistamiba! Kaustiski vai kodigi lidzekli.

Bistamibas risks, kas apdraud aprikojuma

Bistamiba! Piekartas kravas . .
pareizu darbibu.

Obligata prasiba drosibas ievérosanai

darba Brillu lietosana ir obligata.

SBpp
e P p

1.4. VISPARIGIE DROSIBAS NORADIJUMI

Pirms varsta uzstadisanas un palai$anas riipigi izlasiet lietosanas instrukciju. Saubu gadijuma
sazinieties ar INOXPA

>

1.4.1. Uzstadisanas laika.

Vienmer jaievero 8. nodala 7efniskas specifikacijas.

>

Varsta uzstadisana un lietosana vienmeér javeic saskana ar spéka esosajiem noteikumiem par drosibu
un veselibu.

Pirms varsta palaiSanas parbaudiet, vai tas samontéets pareizi un,vai varpsta ir perfekti noreguléta.

Neprecizs reguléjums un/vai parmeériga speka pielietosana varsta nostiprinasanas laika var izraisit
mehaniskas problémas varsta.

1.4.2. Darbibas laika.

Vienmeér jaievero 8. nodala 7ehniskas specifikacijas. Nekada gadijuma nedrikst parsniegt noraditas
robezvertibas.

A NEKAD nepieskarieties varstam un/vai cauruléem, kam darbibas laika ir saskare ar skidrumu.
Stradajot ar sakarsusiem produktiem, jus risk&jat apdedzinaties.
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o) Varsts satur detalas, kas darbojas lineara kustiba. Nelieciet rokas vai pirkstus varsta aizvérsanas
(o zona. Tas var izraisit smagas traumas.

1.4.3. Apkopes laika
Vienmer jaievero 8. nodala 7ehniskas specifikacijas.

NEKAD nejauciet ara varstu, iekams caurules nav iztuksotas. Paturiet prata, ka skidrums caurulé var
bat bistams vai stipri uzkarsis. Sados gadijumos skatiet katras valsts speka esosos noteikumus.

Neatstajiet detalas izmétatas uz gridas.

Visi elektriskie darbi javeic pilnvarotam personalam.

> B

1.4.4. Saskana ar instrukcijam.
Jebkura instrukciju neieverosana var radit risku operatoriem, videi un masinai, ka ari zaudét tiesibas pieprasit zaudgjumu
atlidzibu
Si neievérosana var radit $adus riskus:
e Masinu/iekartu svarigu funkciju klime.
o Ipadu apkopes un remonta procediru atteice.
e  Elektrisko, mehanisko un kimisko risku iesp&jamiba.
e Tas apdraud vidi, izdalot kaitigas vielas.

1.5. GARANTIJA.
Jebkura garantija nekavéjoties tiek atcelta un saskana ar likumu, un turklat més pieprasam kompensaciju par jebkadam treso
personu civiltiesiskas atbildibas prasibam, ja:

UzstadiSsanas un apkopes darbi nav veikti saskana ar Sis rokasgramatas noradijumiem.

Remontu nav veicis musu personals vai tas izdarits bez musu rakstiskas atlaujas.

Izmantotas detalas nav originalas INOXPA detalas.

Musu materialos ir veiktas izmainas bez rakstiskas atlaujas.

Materials ir slikti, nepareizi izmantots vai ir pielauta nolaidiba vai ari tas nav izmantots saskana ar Sis rokasgramatas
noradém un paredzeto lietojumu.

Ir piemé&rojami ari visparéjie piegades nosacijumi, kas jau ir jasu riciba.

Liidzu, nevilcinieties sazinaties ar mums, ja rodas Saubas vai ir nepiecieSami pilnigaki paskaidrojumi par konkrétiem datiem
(pielagosana, montaza, demontaza utt.).
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3.Sanemsana un uzstadisana

3.1. SUTIJUMA PARBAUDE

Sanemot varstu, vispirms japarbauda, vai tas atbilst piegades pavadzimé ierakstitajam.
INOXPA pirms iepakoSanas parbauda visu aprikojumu, lai gan nevar garantét, vai preces lidz lietotajam nonaks neskartas. Tadél
sanemtais varsts un jebkurs cits izstradajums japarbauda un, ja tiek konstatéts, ka tas nav perfekta lietoSanas stavokli un/vai

nav ieklautas visas detalas, parvadatajam péc iespéjas atrak jaiesniedz zinojums.

Uz katra varsta ir iegravéts razosanas numurs. Visos dokumentos un korespondencé noradiet razoSanas numuru.

3.2. PIEGADE UN IZPAKOSANA

INOXPA nav atbildigs par neatbilstosu varsta un ta sastavdalu izpakosanu.

3.2.1. Piegade:

Parbaudiet, vai ir visas piegades pavadzimé noraditas detalas

e  Pilnigs varsts.

e Tas sastavdalas (ja ir komplekta).
e Piegades pavadzime.

e LietoSanas instrukcija.

3.2.2. Izpakosana:

Varstu vai detalas iznemiet no iepakojuma.
Parbaudiet, vai varsts vai ta sastavdalas nav bojati transportésanas laika.
Izvairieties no jebkadiem iesp&jamiem varsta un ta sastavdalu bojajumiem.

3.3. IDENTIFIKACIJA

727 00

00 -

050 IT

JJUNTAS
ERIAL ¢ MATIERE DES JOINTS

Al
SEATMAT
E - EPDM
YV VITON
I - INOX
T- TEFLON

DIAMETRO NOMINAL / NOMINAI DIAMETER / DIAMETRE NOMINAT

DIN
[ 025 [ 032 [ o40 | 050 o065 o080 | 100 |
Pulgadas

| 101 12 | 200 | 212 300 | 400

CODIGO CONEXIONES ¢ CODE CONNECTIONS / CODES DES CONNEXIONS

Soldar/Soldar 22 - Garolla/Garolla

10 - Macho/Soldar 15 - Brida PN6:Macho
11 - Macho/Macho 19 - Brida PN10Macho
13 - Macho/Tuerca 70 - Macho/Soldar SMS
18 - Macho/Brida cuadrada 73 - Macho Tucrea SMS
30 - Tuerca’Soldar 77 - MachoMacho

33 - Tuerca/Tucrca 17 - Clamp/Clamp

CODIGO FIGURA / CODE FIGURE / CODE DE LA PIECE

MATERIAL V.RETENCION / MATERIAL CHECK VALVE { MATIERE DE LA CLAPET

— AISI 3041
2- AIST 3161

Pircejs vai lietotajs ir atbildigs par varsta montazu, uzstadisanu, iedarbinasanu un darbibu.

3.4. ATRASANAS VIETA

Novietojiet varstu ta, lai atvieglotu inspekcijas un parbaudes. Ap varstu atstajiet pietiekami daudz vietas atbilstosai parbaudei,

atdaliSanai un apkopei (sk. 3.7.3. sadalu).

3.Sanemsana un uzstadisana
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3.5. MONTAZA
Kad varsta atrasanas vieta ir noteikta, cauruli var savienot, metinot varsta korpusu un vaku vai izmantojot piederumus
(savienotajus). Pretvarsts jauzstada vertikali un pldsmas virziena.

Varsta montazas laika jaizvairas no parmériga stresa un ipasa
uzmaniba japievers sadiem jautajumiem:

e Vibracija, kas var rasties iekarta.

e  Caurulu izplesanas karstu skidrumu cirkulacijas laika.

e  Svars, kuru caurule iztur.

e Parmériga metinasanas intensitate.

3.6. INSPEKCIJA UN PARBAUDE

Pirms lietoSanas parbaudiet sekojoso:

e  Atveriet un aizveriet varstu vairakas reizes, lai
parliecinatos, vai tas darbojas pareizi un, vai
varpstas blivéjums vienlaidus piegul varsta
korpusam.

Blivéjuma
novietne

3.7. METINASANA

Metinasanas darbus drikst veikt tikai personas, kas ir kvalificétas, apmacitas un aprikotas ar
nepiecieSamajiem lidzekliem $i darba veiksanai.
Pirms metinasanas darbu saksSanas demonteéjiet varstu.

3.7.1. Metinasana/metinasanas pretvarsts. 72700. att.

Izjauciet varstu, ka noradits sadala Demontaza.

Piemetiniet varsta korpusu un vaku caurulém.

Metinot varsta korpusu un vaku, parbaudiet, vai tos var atdalit aksiali (sk. A pacélumu), lai izjauktu varsta iekS&jas dalas
(paplaksne, varpsta, vadotnes bukse, atsperi).

25-1" 38
32 39 : ‘
8
40-1 »" | 45
~

50-2" 50
21" 58 G :
65 |63 |

3” 63

80 69

100-4" | 78
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Ja varsts ir pievienots, izmantojot piederumus (savienotajus), tad pacélums A var but daudz zemaks.
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—
o
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4.Palaisana

Varsta palaiSanu var veikt, ja tiek ieveroti noradijumi, kas noraditi 3. nodala — Sanemsana un uzstadisana.

4.1. PALAISANA

Pirms palaiSanas atbildigajam personam jabut atbilstosi informétam par varsta darbibu un jaievéro
drosibas noradijumi. Sai lietosanas instrukcijai vienmér jabiit pieejamai personalam.

Pirms varsta palaiSanas janem véra $adi pasakumi:

Parbaudiet, vai varsts darbojas vienmérigi. Ja nepiecieSams, veiciet sistémas tirisanu.

Parbaudiet, vai varsta darbiba ir vienmériga. Ja nepiecieSams, ellojiet ar specialu smérvielu vai ziepjtdeni.
Parbaudiet, vai nav iesp&jamu nopldzu un, vai visas caurules un savienojumi ir tidensnecaurlaidigi un bez nopltdém.
Darbiniet varstu.

4.2. DARBIBA

Nemainiet darbibas parametrus, kuriem varsts ir izstradats, bez iepriekséjas INOXPA atlaujas.

Apdegumu risks! Nepieskarieties varstam vai cauruléem, kad cirkulé uzkarsusi skidrumi vai tiek
veikta tiriSana un/vai sterilizacija.

Sis aprikojums ir piemérots izmantoSanai partikas apstrades procesos.

2022/07 4.Palaisana 9



5. Problemas darbiba: Celoni un

risinajumi

Nomainiet blivéjumus.

AREJA NOPLUDE. Savienojuma blivéjums ir nolietojies vai bojats. o o
¢ Nomainiet blives ar citiem
PRODUKTS 5 materialiem, kas ir vairak pieméroti
NOPLUST NO Udensnecaurlaidibas zudums roduktam ! P
SKAVAS P '
e Pievelciet skavu
Priekslaiciga bliveéjumu nolietosanas e Nomainiet biiv&jumus.
Udensnecaurlaidigais bliv&jums ir
nolietojies vai to ir ietekmé&jis produkts. «  Nomainiet blivéjumus ar citiem,
Priekslaiciga PSrmari iediens [iniia atskirigas kvalitates, ja tie ir
._ _ | biivejumu armengs spiediens finja. prieklaicigi bojati.

PRODUKTA IEKSEJA nolietoéanés _ i _ i i o
NOPLUDE Darba temperatdra ir parak augsta e Pievelciet valigas dalas
VARSTS AIZVERTS i} ot biei
( ) Udensnecaurlaidibas zudums (vibracija). e Tiriet biezi

Pretspiediens e Nomainiet atsperi pret spécigaku.

. . _ e Nomainiet blivEjumus ar citiem,

VARSTS Blivejuma savienojuma deformacija. at¥kirigas kvalitates, ja tie ir
NEATVERAS/ Gom e o priekslaicigi bojati.
NEAIZVERAS Atspere slikta stavokli un/vai iestrégusi (netirumi)

Nomainiet atsperi un/vai varpstu
(tiru).

* Nerlis€josa te€rauda/nerls€josa térauda novietnés ir iesp&jama nopliide, kas izraisa nepietiekamu skidruma daudzumu

pakartotajas caurulés.
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6. Apkope

6.1. VISPARIGA INFORMACIJA 5
Sim varstam, tapat ka jebkurai citai masinai, nepiecieSama apkope. Saja rokasgramata ietvertie noradijumi attiecas uz rezerves
dalu identifikaciju un nomainu. Noradijumi ir sagatavoti apkopes personalam un tiem, kas atbild par rezerves dalu piegadi.

C Rupigi izlasiet 8. nodalu 7ehniskas specifikacijas.

Viss nomainitais materials ir atbilstosi jautilizé/japarstrada saskana ar attiecigaja teritorija speka
esosajam direktivam.

Varstu montazu un demontazu drikst veikt tikai kvalificéts personals.
Pirms apkopes darbu uzsaksanas parliecinieties, vai caurulés nav spiediena.

6.2. APKOPE
Lai veiktu atbilstosu apkopi, ieteicams veikt:

e Regularu varsta un ta sastavdalu parbaudi.
e Registréjiet katru varsta darbibu, atzimgjot visus incidentus.
¢ Noliktava vienmér jabut rezerves blivEjumiem.
Apkopes laika ipasu uzmanibu pieveérsiet Saja rokasgramata noraditajam bistamibas noradem.

Apkopes laika varsts un caurules nedrikst but zem spiediena.

Apkopes laika varsts nedrikst uzkarst. Apdegumu risks!

6.2.1. Apkope

Blivéjumu nomaina

Profilaktiska apkope Nomainiet péc divpadsmit (12) ménesiem.

Apkope péc nopludes Nomainiet procesa beigas.

Regulari parbaudiet, vai nav noplizu un vai varsts darbojas nevainojami.
Planota apkope Saglabajiet varsta ierakstu.
Izmantojiet statistiku, lai planotu parbaudes.

Montazas laika lietojiet smérvielas, kas ir saderigas ar blivéjuma materialu. Skatiet
nakamo tabulu.

- - - Klase NLGI DIN

NBR/ FPM/ VMQ Kliibersynth UH 1 64-2403 3
EPDM/ NBR/ FPM PARALIQ GTE 703 3

ElloSana

Laika intervals starp katru profilaktisko apkopi var atskirties atkariba no darba apstakliem, kadiem varsts ir paklauts:
Temperatira, spiediens, darbibu skaits diena, izmantoto tiriSanas Skidumu veids, utt.

6.2.2. Uzglabasana

Varsti jauzglaba slégta vieta, ievérojot Sadus nosacijumus:
Temperatira no 15°C lidz 30°C

Relativais mitrums <60%

Iekartas uzglabasana briva daba NAV at]auta.
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6.2.3. Rezerves dalas
Lai pieprasitu rezerves dalas, janorada varsta tips, pozicija un detalas apraksts, kas atrodams sadala ‘Tehniskas specifikacijas’.

6.3. TIRISANA

Agresivu tiriSanas lidzeklu, pieméram, kaustiskas soda un slapekiskabes, lietosana var izraisit adas
é apdegumus.

TiriSanas laika izmantojiet gumijas cimdus.

Vienmer valkajiet aizsargbrilles.

- =v

6.3.1. Automatisks CIP (tiriSana uz vietas)

Ja varsts ir uzstadits sistéma, kas aprikota ar CIP procesu, ta demontaza nebiis nepiecieSama.

TiriSanas risingjumi CIP procesiem.

Izmantojiet tikai tiru TGdeni (bez hlora), lai sajauktu ar tiriSanas lidzekliem:

a) Sarma skidums: 1% svara kaustiskas sodas (NaOH) 70°C (150°F) temperatura
1 Kg NaOH + 100 I. Gdens = tiriSanas Skidums

2.2 |. NaOH 33% + 100 I. Tidens = tiriSanas Skidums

b) Skabes skidums: 0,5% slapeklskabes (HNO3) svara 70°C (150°F) temperatura

0.7 litri HNOs 53% + 100 I. Gidens = tiriSana

Parbaudiet tiriSanas skidumu koncentraciju; tie var izraisit varsta iidensnecaurlaidigo blivéjumu
bojasanos.

- =v - =V

Lai notiritu tirianas lidzeklu paliekas, péc tirisanas VIENMER veiciet galigo skalo$anu ar tiru Gdeni.
0 Pirms demontazas un montazas darbu saksanas iztiriet varstu no iekSpuses un notiriet ta arpusi.

6.3.2. Automatisks SIP (tiriSana uz vietas)
Sterilizacijas process ar tvaiku tiek piemérots visam aprikojumam, ieskaitot caurules.

Sterilizacijas procesa ar tvaiku laika aprikojumu NEDRIKST iedarbinat.
Dalas/materiali netiek bojati, ja tiek ievérotas Sis rokasgramatas norades.

Aprikojuma nevar iekliit auksts skidrums, iekams ta temperatiira nav zemaka par 60°C (140°F).

Maksimalie apstakli SIP procesa laika ar tvaiku vai parkarsetu udeni

a) Maks. temperatira: 140°C/284°F

b) Maks. laiks 30 min

c) Dzesésana: Sterils gaiss vai inerta gaze
d) Materiali: EPDM/PTFE (ieteicami)

FPM / NBR / VMQ (nav ieteicami)
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7.Montaza un demontaza

Rikojieties piesardzigi. Pastav miesas bojajumu risks.
A}
L3

Varstu montazu un demontazu drikst veikt tikai kvalificéts personals.

7.1. PRETVARSTA DEMONTAZA/MONTAZA
Montaza

1. Atskravéjiet skavu (23) un nonemiet to no korpusa
(01) un vacina (22), L

2. Atdaliet vacinu (22) no korpusa (01). A

3. Nonemiet paplaksni (21) no korpusa.

4. Nonemiet vadotnes buksi (20), atsperi (06),
varpstu (08) un varpstas paplaksni (20A)

5. Atdaliet vadotnes buksi, atsperi un varpstu.

6. Nodemontgjiet torisko paplaksni (20A) no varpstas
korpusa.

Montaza

1. Ievietojiet paplaksni (20A) varpstas korpusa (08).
Ja nepiecieSams, ieellojiet paplaksni.

2. Novietojiet atsperi (06) uz varpstas (08), panemiet
vadotnes buksi (20) un piestipriniet 08
varpstai/atsperei.

3. Ievietojiet atsperi, varpstu un bukses bloku

(06,08,20) varsta korpusa (01),

Novietojiet paplaksni (21) uz varsta korpusa.
Uzlieciet vacinu (22) virs paplaksnes (21),
Novietojiet skavu (23) ta, lai vacina (22) atloki un
varsta korpuss (01) bitu skavas iekSpuseé.

7. Pievelciet skavas (23) sparnuzgriezni.

Uk

l]@ Varsta demontazai NAV nepiecieSami instrumenti

7.2. VARSTA POZICIJAS PARBAUDE
Pretvarsts ir paredzéts uzstadiSanai vertikala stavokli ar plismas virzienu, kas noradits Saja rokasgramata.
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8. Tehniskas specifikacijas

VARSTA VISPARIGIE DATI

DN-25/100

DN-1"/4" 10 bari

Maksimalais darba spiediens

1210°C (2500F) EPDM standarta bliv&jumi

Maksimala darba temperatura (Citas blivéjuma Tpasibas tiek pielagotas augstakai temperatirai)

DN-25 - 1” DN-32/40 — 152" DN-50/100 — 2"/4"
Atvérsanas spiediens

0,3 bari 0,2 bari 0,1 bars

Saskare ar produktu: Ra < 0.8 ym
Virsmas apdare Argjas virsmas: Mehaniska apdare (ieslégta virpa)

VARSTA MATERIALI

Detalas, kas saskaras ar mediju AISI 316L (1,4404)

Citas térauda detalas AISI 304 (1.4301)

Paplaksnes, kas saskaras ar mediju EPDM (STANDARTS) - NBR - VITON - SILIKONS.

Virsmas apdare Detalas, kas saskaras ar mediju < Ra. 0.8um

Savienojumu veids DIN. 1_1v851 (standarta) .
Metinasana, FIL-IDF, BS-RJT, SMS, skava, atloki, Macon.
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8.1. METINASANA/METINASANA PRETVARSTS IZMERI

22,1 272700101E

1%" | 34,8 80 | 272700112E
2" 47,5 85 | 272700200E
2" | 60,2 | 110 | 272700212E
3” 72,9 | 115 | 272700300E
4" 97,6 | 125 | 272700400E

N S T

272710025E
32 32 73 | 272710032E
40 38 80 | 272710040E
50 50 85 | 272710050E
65 66 110 | 272710065E
80 81 115 | 272710080E
100 100 | 125 | 272710100E

L

* S/S 72700.att.

272700025E
32 32 73 272700032E
40 38 80 272700040E
50 50 85 272700050E
65 66 110 | 272700065E
80 81 115 | 272700080E
100 | 100 | 125 | 272700100E

22,1 272717101E

1" 34,8 105 |272717112E
2" 47,5 |110 |272717200E
2" 60,2 135 |272717212E
3" 72,9 |140 |272717300E
4” 97,6 |157 |272717400E

2d1

e M/S 72710.att.

e CL/CL 72717 .att.

2022/07
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01

Korpuss AISI 316L 1
06 Atspere AISI 301 1
08 Ass AISI 316L 1
17 Vadotnes bukse AISI 316L 1
20% ;’:‘;%skt:si EPDM 1
61%* Skavas blivéjums EPDM 1
12 Vacing AISI 316L 1
34 Skava AISI 304 1

8.3. REZERVES DALAS

25 451387,6 450486A.6 04020235 450814,6
MU-450489 450836,6 1708200 1703200

32 451722,6 450486B.6 04026535 451723,6

40 451388,6 450486C.6 | 450837,6 | 04032935 1708212 450815,6 1703212
MU-450490

50 451389,6 450486D.6 | 450838,6 | 04040653 1708300 450816,6 1703300

65 451390,6 450486E.6 | 350318,6 | 04050153 1708400 450817,6 1703400
MU-450491

80 350590,6 450486F.6 | 350319,6 | 04062853 1708412 450818,6 1703412

100 350591,6 | MU-450492 | 450486G.6 | 3503201,6 | 04091453 1708512 450819,6 1703512

#eteicamas rezerves dalas.
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SOURCE OF SOLUTIONS

INOXPA, S.A.

c/ Telers, 54 — PO Box 174
17820 BANYOLES (GIRONA)
Tel: 34 972575200

Fax: 34 972575502

e-mail: inoxpa@inoxpa.com
WWW.inoxpa.com

DELEGACION LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: inoxpa.levante@inoxpa.com

LA CISTERNIGA (VALLADOLID)
Tel: 983 403 197

Fax: 983 402 640

e-mail: sta.valladolid@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS LEVANTE
PATERNA (VALENCIA)

Tel: 963 170 101

Fax: 963 777 539

e-mail: isf@inoxpa.com

ST. SEBASTIEN sur LOIRE
Tel/Fax: 33 130289100
e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

INOXPA ALGERIE

ROUIBA

Tel: 213 21856363 / 21851780
Fax: 213 21854431

e-mail: inoxpalgerie@inoxpa.com

INOXPA UK LTD

SURREY

Tel: 44 1737 378 060 / 079
Fax: 44 1737 766 539

e-mail: inoxpa-uk@inoxpa.com

INOXPA SKANDINAVIEN A/S
HORSENS (DENMARK)

Tel: 45 76 286 900

Fax: 45 76 286 909

e-mail: inoxpa.dk@inoxpa.com

INOXPA SPECIAL PROCESSING
EQUIPMENT, CO., LTD.

JIAXING (China)

Tel.: 86 573 83 570 035/ 036

Fax: 86 573 83 570 038

INOXPA WINE SOLUTIONS
VENDARGUES (FRANCE)

Tel: 33 971 515 447

Fax: 33 467 568 745

e-mail: frigail.fr@inoxpa.com /
npourtaud.fr@inoxpa.com

DELEG'ACIéN NORD-ESTE /
BARBERA DEL VALLES (BCN)

Tel: 937 297 280

Fax: 937 296 220

e-mail: inoxpa.nordeste@inoxpa.com

DELEGACION CENTRO
ARGANDA DEL REY (MADRID)
Tel: 918 716 084

Fax: 918 703 641

e-mail: inoxpa.centro@inoxpa.com

LOGRONO

Tel: 941 228 622

Fax: 941 204 290

e-mail: sta.rioja@inoxpa.com

INOXPA SOLUTIONS FRANCE
GLEIZE

Tel: 33 474627100

Fax: 33 474627101

e-mail: inoxpa.fr@inoxpa.com

WAMBRECHIES

Tel: 33 320631000

Fax: 33 320631001

e-mail: inoxpa.nord.fr@inoxpa.com

INOXPA SOUTH AFRICA (PTY) LTD

JOHANNESBURG

Tel: 27 117 945 223

Fax: 27 866 807 756
e-mail: sales@inoxpa.com

S.T.A. PORTUGUESA LDA
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 722

Fax: 351 256 425 697

e-mail: comercial.pt@inoxpa.com

IMPROVED SOLUTIONS
VALE DE CAMBRA

Tel: 351 256 472 140 / 138
Fax: 351 256 472 130
e-mail: isp.pt@inoxpa.com

INOXRUS

MOSCOW (RUSIA)

Tel / Fax: 74 956 606 020
e-mail: moscow@inoxpa.com

INOXPA UCRANIA
KIEV

Tel: 38 050 720 8692
e-mail: kiev@inoxpa.com

ZARAGOZA

Tel: 976 591 942

Fax: 976 591 473

e-mail: inoxpa.aragon@inoxpa.com

DELEGACION STA
GALDACANO (BILBAO)
Tel: 944 572 058

Fax: 944 571 806
e-mail: sta@inoxpa.com

DELEGACION SUR

JEREZ DE LA FRONTERA (CADIZ)
Tel / Fax: 956 140 193

e-mail: inoxpa.sur@inoxpa.com

CHAMBLY (PARIS)

Tel: 33 130289100
Fax: 33 130289101
e-mail: isf@inoxpa.com

INOXPA AUSTRALIA PTY (LTD)
MORNINGTON (VICTORIA)

Tel: 61 3 5976 8881

Fax: 61 3 5976 8882

e-mail: inoxpa.au@inoxpa.com

INOXPA USA, Inc

SANTA ROSA

Tel: 1 7075 853 900

Fax: 1 7075 853 908

e-mail: inoxpa.us@inoxpa.com

INOXPA ITALIA, S.R.L.
BALLO DI MIRANO - VENEZIA
Tel: 39 041 411 236

Fax: 39 041 5128 414

e-mail: inoxpa.it@inoxpa.com

INOXPA INDIA PVT. LTD.
Maharashtra, INDIA.
Tel: 91 2065 008 458

inoxpa.in@inoxpa.com

SAINT PETERSBURG (RUSIA)
Tel: 78 126 221 626 / 927
Fax: 78 126 221 926

e-mail: spb@inoxpa.com

Papildus misu filialem INOXPA darbojas ar neatkarigu izplatitaju tiklu, kas kopuma aptver vairak neka 50 valstis visa pasaul€.
Lai iegltu vairak informacijas, Itdzu, apmeklgjiet musu timekla vietni: www.inoxpa.com
ST informacija ir tikai orientéjosa. Més paturam tiesibas modificét jebkuru materialu vai lidzekli bez iepriekSgja bridinagjuma.


http://www.inoxpa.com/

